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1. KONU VE KAPSAM:

Bu sartname, Mugla Biiyiiksehir Belediyesi, Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii
(MUSKI) tarafindan I¢gme suyu hatlarinda kullanilacak olan Diiktil dokiim demir malzemeden
iiretilecek boru ve ek parcalarin teknik 6zelliklerini kapsar.

2. TEKNiK OZELLIKLER

Teknik Sartname ’de yer alan standartlarin uluslararasi kabul edilen denkleri de kabul edilecektir.
Satin alinacak Diiktil dokme demir boru ve ek pargalarinin imalatt TS EN 545:2012 standartlarina
uygun olacaktir.

2.1. Genel
Boru ve ek pargalarin teknik 6zellikleri imalat yeterliligi, kalite ve kalite kontrolleri, numune alma
gibi iiretim ve deney islemleri TS EN 545:2012 standartlarina uygun olacaktir.

2.2. Imalatta Kullamilacak Malzemeler:

Boru ve ek pargalarin imalatinda kullanilacak malzeme kiiresel grafitli nodiiler yapiya sahip
Diiktil dokme demir malzeme olacak, TS EN 545:2012'ye uygun olacaktir.

Imalatta kullanilacak malzeme, pik dokiimde kullanilan malzeme ile mukayese edildiginden;
¢ekme mukavemeti daha yiiksek, kaynak kabiliyeti fazla, kirilganlig1 az (daha esnek) olan malzeme
olmalidir.

Imalatta kullanilacak olan malzemenin kimyasal analiz limit degerleri standartlara uygun
olmalidir

Mikro yapidaki nodiiler dagilim borular i¢in en az 200 adet/mm? ve ek pargalar (fittings) i¢in en
az 80 adet/mm? olacaktir. Malzeme sertligi maksimum HB 250 olacaktir.

3. MALZEMENIN TEMIZLENMES]i VE ET KALINLIGI

Malzemenin Temizlenmesi: TS EN 545:2012'ye uygun olacaktir. Et Kalinligi: Diiktil dokiim
borularinin her noktasinda homojenlik (esit dagilim) gostermesi gerekmektedir. Et kalinliklar1 TS EN
545:2012°te verilen ¢izelge.4 ve ¢izelge.17 dlciilere uygun olmalidir.

BORU ANMA TiP BORU BOYU BORU BOYU ET KALINLIGI(en diisiik et
CAPI TOLERANSI kalinhg/mm)
DN 350 C30| 5veya5,5veya6 + 100 mm 4,7 mm

4. BOYUTLAR

Borularin ve ek parcalarinin imalat boyutlart TS EN 545:2012°deki tablo degerlerine uygun
olacaktir.(Muf hari¢) Boru uzunluklar1 5, 5.5 veya 6 metre olacak ve Yiiklenici imalata baglamadan
once boru boylarinin ka¢ metre olacagini idareye bildirecektir.

5. KAPLAMALAR

5.1. I¢ kaplamalar
5.1.1. Boru i¢ kaplama- cimento harci ile

Boru i¢ kaplama- (¢imento harci ile) Kaplama yiizeyi tiniform ve diizgiin olacak, kaplanmig
yiizeyle harcta kabarcik ve ¢atlaklar bulunmayacak ylizey piiriizsiiz ve diizgiin olacaktir. Harg, boru
ylizeyine arada hi¢ bosluk kalmayacak sekilde iyice yapismis olacak, kaplama baslamadan 6nce,
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¢imento kaplanacak yiizeyler dokiim ¢apaklarindan ve diger biitiin yabanci maddelerden arindirilarak
kaplama ile iyice intibak saglanacaktir. Cimento harcina ait malzemenin kalitesi ve imalat1 ISO 4179
standardinin en son tadil edilmis sekline uygun olacaktir.

5.1.2. EK pargasi i¢ kaplama- epoksi ile

Ek parca i¢ yiizeyi epoksi kaplama ile kaplanacaktir. Epoksi kaplamaya ait 6zellikler DIN 30677
standardina uygun olacaktir. Epoksi kaplamanin kalinlig1 en az 200 mikron olmalidir. Kullanilacak
epoksi malzeme her tiirlii iklim kosullarina ve darbelere dayanikli olacaktir. Kaplama islemine
baslamadan 6nce kaplanacak yiizeyler temizlenerek yabanci maddelerden arindirilmis olacak ve bu
suretle epoksi malzeme ile kaplanacak yiizeyin iyice intibak etmesi saglanmig olacaktir. Kullanilacak
epoksi malzeme, suyun Kalitesini, rengini, kokusunu ve tadim1 bozmamali, toksikolojik 6zellik
icermemelidir.

I¢ kaplamada igme suyuna uygunluk i¢in WRAS, NSF veya KIWA belgelerinden birine haiz
olacaktir ve kabul asamasinda idareye sunulacaktir.

5.2. D1s Kaplamalar

5.2.1. Boru dis kaplama- Cinko iizerine siyah bitiim kaplama

Diiktil borular korozyonun kontrolii acisindan distan ¢inko ile kaplamalidir. Cinko %99,9
safliginda olmal1 ve piiskiirtme metodu kullanilmalidir. Dagilimi1 200 gr/m2 olacaktir. Cinkonun tizeri
en az 100 mikron kalinliginda siyah bitliim ile kaplanacaktir.

Borularin ambuatli i¢ kismi igme suyuna uygun epoxy boya ile kapl olacaktir.

5.2.2. Ek parcasi dis kaplama- Cinkoca zengin astar iizerine siyah bitiim kaplama
Diiktil ek pargalar1 korozyona karsi distan en az 250 mikron kalinliginda ¢inkoca zengin astar
boya iizerine en az 150 mikron kalinliginda siyah bitiim ile kaplanacaktir.

6. CONTALAR

Contalar TS EN 545:2012°de belirtildigi gibi olmalidir. Borularda kullanilacak lastik contalarin
kalitesi ve teknik spesifikasyona BS 2494°iin en son tadil edilmis haline uygun olacaktir.

Muflu baglantilarda kullanilacak olan contalar dogal kauguk veya esdeger malzemeden
olusacaktir.

Contalar, borularin i¢ine monte edilmis sekilde degil, ultraviyole 1sinlara karst korumali olarak
ayr1 paketlenmis sekilde teslim edilecektir.

7. TOLERANSLAR

Kalinlik toleranslari; borularin et kalinligi TS EN 545:2012 standartlarina uygun olacaktir.

Imalat uzunluklar1 ve uzunluk toleranslari: Borularin uzunluk toleranslari biiziilme ve genlesme
icin dokiimiin kompozisyonuna ve termik uygulamasina ve borunun sekline bagli olarak TS EN
545:2012°de belirtildigi gibi olacaktir.

Kiitle Toleranslar: Her ¢aptaki borularin kiitle toleranslar1 TS EN 545:2012°de belirtilene gore
yapilmalidir.

Kaplama Toleranslar: Cimento harci i¢ kaplama ISO 4179°de belirtilen boyutlarda olacak.

Contalar i¢in: Cekme mukavemeti, kirilma aninda uzamasi, sertlik (mikro test) sikistirma basinci
giderme, su emme, sisme, diisiik sicaklikta sertlik degismesi ve ozon testlerinin biiylitmede goriiniir
catlak olmadiginin belirtilmesi gerekmektedir.
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8. ARA DENETIM, NUMUNE ALMA, MUAYENE VE DENEYLERIi

Yiiklenici iiretime baslamadan &nce Idareye yazili olarak, teslim edilecek malzemelerin
iiretimlerinin baglayacagi, teknik sartname, ihale dokiimanina uygunlugunun kontroliiniin yapilmasi
icin komisyon talebinde bulunacaktir. IDARE tarafindan olusturulacak ARA DENETIM
KOMISYONU fabrikaya gidecek ve komisyon nezaretinde; alinan numunelerin fiziksel dzellikleri
ve EN 545°e uygunlugunu test ettirecektir.

8.1. Basin¢ ve Sizdirmazhk Testi
Borularin %100 ii hidrostatik test makinasinda en az 15 saniye siireyle basing ve sizdirmazlik
testine tabi tutulurlar.

Bu test i¢in uygulanacak basing ¢aplarina gére TS EN 545:2012 de belirtilen basing degerlerinde
olacaktir. Belirtilen basing altinda borularda ve ek pargalarinda hi¢bir damlama, sizdirma ve terleme
olmamalidir. Ara denetimle ilgili diger hususlar idari sartnamede ve sézlesmede belirtilmistir.

9. ISARETLEMELER . o
Boru ve baglant1 parcalariin dig kismina iiriin grubuna gére “MUSKI GENEL MUDURLUGU”
yazisi, liretici firma amblemi, “TS EN 545:2012 — C30 tip1” yazisi, ¢cap1 boya ile markalanacaktir.

NOT: Bu teknik sartname ornek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine goére farkhlik gésterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.

MAL ALIMI




C40 DUKTIL BORU
MAL ALIMI
TEKNIK SARTNAMESI

DESTEK HIZMETLERI
DAIRES| BASKANLIGI

2022




ON 10 n
ey,
>
) M u s KI
=

GENEL MUDURLUGU

1. KONU VE KAPSAM:

Bu sartname, Mugla Biiyiiksehir Belediyesi, Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii
(MUSKI) tarafindan I¢gme suyu hatlarinda kullanilacak olan Diiktil dékiim demir malzemeden
iiretilecek boru ve ek parcalarin teknik 6zelliklerini kapsar.

2. TEKNIK OZELLiKLER

Teknik Sartname ’de yer alan standartlarin uluslararas: kabul edilen denkleri de kabul edilecektir.
Satin alinacak Diiktil dokme demir boru ve ek pargalarinin imalatt TS EN 545:2012 standartlarina
uygun olacaktir.

2.1. Genel
Boru ve ek parcalarin teknik 6zellikleri imalat yeterliligi, kalite ve kalite kontrolleri, numune alma
gibi iiretim ve deney islemleri TS EN 545:2012 standartlarina uygun olacaktir.

2.2. Imalatta Kullamilacak Malzemeler:

Boru ve ek pargalarin imalatinda kullanilacak malzeme kiiresel grafitli nodiiler yapiya sahip
Diiktil dokme demir malzeme olacak, TS EN 545:2012'ye uygun olacaktir.

Imalatta kullanilacak malzeme, pik dokiimde kullanilan malzeme ile mukayese edildiginden;
cekme mukavemeti daha yiiksek, kaynak kabiliyeti fazla, kirllganlig1 az (daha esnek) olan malzeme
olmalidir.

Imalatta kullanilacak olan malzemenin kimyasal analiz limit degerleri standartlara uygun
olmalidir

Mikro yapidaki nodiiler dagilim borular i¢in en az 200 adet/mm? ve ek pargalar (fittings) i¢in en
az 80 adet/mm? olacaktir. Malzeme sertligi maksimum HB 250 olacaktir.

3. MALZEMENIN TEMIZLENMES]i VE ET KALINLIGI

Malzemenin Temizlenmesi: TS EN 545:2012'ye uygun olacaktir. Et Kalinligi: Diiktil dokiim
borularinin her noktasinda homojenlik (esit dagilim) gostermesi gerekmektedir. Et kalinliklar1 TS EN
545:2012°te verilen ¢izelge.4 ve ¢izelge.17 dlciilere uygun olmalidir.

BORUANMA | TiP | BORUBOYU BORU BOYU | ET KALINLIGI(en diisiik
CAPI TOLERANSI et kalinligi/mm)
DN 100 C40|5veya5,5veyab + 100 mm 3,0 mm
DN 150 C40|5veya5,5veya 6 + 100 mm 3,0mm
DN 200 C40|5veya5,5veya 6 + 100 mm 3,1 mm
DN 250 C40|5veya5,5veya 6 + 100 mm 3,9 mm
DN 300 C40|5veya5,5veya 6 + 100 mm 4,6 mm
DN 500 C40|5veya5,5veya 6 + 100 mm 7,5mm
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4. BOYUTLAR

Borularin ve ek pargalarinin imalat boyutlar1 TS EN 545:2012°deki tablo degerlerine uygun
olacaktir.(Muf hari¢) Boru uzunluklar1 5, 5.5 veya 6 metre olacak ve Yiiklenici imalata baslamadan
once boru boylarinin ka¢ metre olacagini idareye bildirecektir.

5. KAPLAMALAR

5.1. I¢ kaplamalar
5.1.1.Boru i¢ kaplama- ¢cimento harci ile

Boru i¢ kaplama- (¢imento harci ile) Kaplama yiizeyi tiniform ve diizgiin olacak, kaplanmig
yiizeyle hargta kabarcik ve catlaklar bulunmayacak yiizey plirtizsiiz ve diizgiin olacaktir. Harg, boru
yiizeyine arada hi¢ bosluk kalmayacak sekilde iyice yapismis olacak, kaplama baslamadan 6nce,
cimento kaplanacak ytlizeyler dokiim ¢capaklarindan ve diger biitlin yabanci maddelerden arindirilarak
kaplama ile iyice intibak saglanacaktir. Cimento harcina ait malzemenin kalitesi ve imalat1 ISO 4179
standardinin en son tadil edilmis sekline uygun olacaktir.

5.1.2. Ek parcasi i¢ kaplama- epoksi ile

Ek parga i¢ ylizeyi epoksi kaplama ile kaplanacaktir. Epoksi kaplamaya ait 6zellikler DIN 30677
standardina uygun olacaktir. Epoksi kaplamanin kalinlig1 en az 200 mikron olmalidir. Kullanilacak
epoksi malzeme her tiirlii iklim kosullarina ve darbelere dayanikli olacaktir. Kaplama islemine
baslamadan Once kaplanacak ylizeyler temizlenerek yabancit maddelerden arindirilmis olacak ve bu
suretle epoksi malzeme ile kaplanacak yiizeyin iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir. Kullanilacak
epoksi malzeme, suyun kalitesini, rengini, kokusunu ve tadini bozmamali, toksikolojik 6zellik
icermemelidir.

I¢ kaplamada igme suyuna uygunluk icin WRAS, NSF veya KIWA belgelerinden birine haiz
olacaktir ve kabul asamasinda idareye sunulacaktir.

5.2. Dis Kaplamalar

5.2.1.Boru dis kaplama- Cinko iizerine siyah bitiim kaplama

Diiktil borular korozyonun kontrolii agisindan distan ¢inko ile kaplamalidir. Cinko %99,9
safliginda olmal1 ve piiskiirtme metodu kullaniimalidir. Dagilim1 200 gr/m2 olacaktir. Cinkonun {izeri
en az 100 mikron kalinliginda siyah bitiim ile kaplanacaktir.

Borularin ambuatli i¢ kismi1 igme suyuna uygun epoxy boya ile kapli olacaktir.

5.2.2. EKk parcasi dis kaplama- Cinkoca zengin astar iizerine siyah bitiim kaplama
Diiktil ek parcalar1 korozyona karsi distan en az 250 mikron kalinliginda ¢inkoca zengin astar
boya lizerine en az 150 mikron kalinliginda siyah bitiim ile kaplanacaktir.

6. CONTALAR

Contalar TS EN 545:2012°de belirtildigi gibi olmalidir. Borularda kullanilacak lastik contalarin
kalitesi ve teknik spesifikasyona BS 2494’{in en son tadil edilmis haline uygun olacaktir.

Muflu baglantilarda kullanilacak olan contalar dogal kaucuk veya esdeger malzemeden
olusacaktir.

Contalar, borularin i¢ine monte edilmis sekilde degil, ultraviyole 1ginlara karsi korumali olarak
ayr1 paketlenmis sekilde teslim edilecektir.
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7. TOLERANSLAR

Kalinlik toleranslari; borularin et kalinligi1 TS EN 545:2012 standartlarina uygun olacaktir.

Imalat uzunluklar1 ve uzunluk toleranslari: Borularin uzunluk toleranslar1 biiziilme ve genlesme
icin dokiimiin kompozisyonuna ve termik uygulamasia ve borunun sekline bagli olarak TS EN
545:2012°de belirtildigi gibi olacaktir.

Kiitle Toleranslar: Her ¢aptaki borularin kiitle toleranslart TS EN 545:2012°de belirtilene gore
yapilmalidir.

Kaplama Toleranslar: Cimento harci i¢ kaplama ISO 4179°de belirtilen boyutlarda olacak.

Contalar i¢in: Cekme mukavemeti, kirilma aninda uzamasi, sertlik (mikro test) sikistirma basinci
giderme, su emme, sisme, diisiik sicaklikta sertlik deg§ismesi ve ozon testlerinin biiylitmede goriiniir
catlak olmadiginin belirtilmesi gerekmektedir.

8. ARA DENETIM, NUMUNE ALMA, MUAYENE VE DENEYLERI

Yiiklenici iiretime baslamadan once Idareye yazili olarak, teslim edilecek malzemelerin
iiretimlerinin baglayacagi, teknik sartname, ihale dokiimanina uygunlugunun kontroliiniin yapilmasi
icin komisyon talebinde bulunacaktir. IDARE tarafindan olusturulacak ARA DENETIM
KOMISYONU fabrikaya gidecek ve komisyon nezaretinde; alinan numunelerin fiziksel dzellikleri
ve EN 545°e uygunlugunu test ettirecektir.

8.1 Basing ve Sizdirmazhk Testi

Borularin %100 ii hidrostatik test makinasinda en az 15 saniye siireyle basing ve sizdirmazlik
testine tabi tutulurlar.

Bu test i¢in uygulanacak basing ¢aplarina gore TS EN 545:2012 de belirtilen basing degerlerinde
olacaktir. Belirtilen basing altinda borularda ve ek pargalarinda higbir damlama, sizdirma ve terleme
olmamalidir.

9. ISARETLEMELER _ o
Boru ve baglant1 pargalarinin dis kismina “MUSKI GENEL MUDURLUGU?” yazist, tiretici firma
amblemi, “TS EN 545:2012 — C40 tip1” yazisi, ¢ap1 boya ile markalanacaktir.

NOT: Bu teknik sartname ornek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine gére farkhlik gésterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.
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